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(ST) Abstract: The invention generally concerns the field of cutting machines using a laser beam; more particularly, it concerns 
^ a slat system for a laser cutting machine table. Said slats (8) consist each of a box (9), containing a plurality of juxtaposed rangs, 

arranged parallel or substantially parallel, each rung (10) being in the form of a thin folded sheet plate comprising at least two parts 
tf^ connected along the folding line, one first part arranged substantially parallel to the direction of incidence of the laser beam and 
O constituting a support band whereof the free upper ridge forms a support element for the product (4) to be cut, and a second part 
}^ inclined relative to the direction of incidence of the laser beam and constituting a oblique band for deflecting the laser beam (3). 

^ (57) Abrege : L'invention conceme le domaine gen&*al des machines de d^coupe au moyen d'un faisceau laser ; elle conceme plus 
O particuU^rement un systeme de lattes pour table de machine k d^coupe laser. Ces lattes (8) sont constitutes chacune d'un bac (9), 
O contenant une plurality de rayons juxtaposes, disposes parallelement ou sensiblement parallelement entre eux, chaque rayon (10) se 
^ pr6sentant sous la forme d'une plaque de tole mince pliee comprenant au moins deux parties raccordtes le long d'une ligne de phage, 
Q une premiere partie disposte sensiblement parallelement ^ la direction d'incidence du faisceau laser et constituant une bande support 
^ dont Tarete supdrieure libre forme un €\€meni support du produit (4) k dtcouper, et une deuxi^me partie inclinfe par rapport k la 
direction d'incidence du faisceau laser et constituant une bande oblique assurant la deflection du faisceau laser (3). 



WO 2^065056 Al 



09SEP20K 

llllllllllilllAilUllllllllllllllllllllllllllllillllillllll I 



(84) Etats designes (regional) : brevet ARIPO (BW, GH, GM, 
KE, LS, MW, MZ, SD, SL, SZ, TZ, UG, ZM, ZW), brevet 
eurasien (AM, AZ, BY, KG, KZ, MD, RU, TJ, TM), brevet 
europeen (AT, BE, BG, CH, CY, CZ, DE, DK, EE, ES, FI, 
FR, GB. GR, HU, IE, IT, LU, MC, NL, FT, RO, SE. SI, SK. 
TR). brevet OAPI (BF, B J, CF. CG. CI, CM, GA, GN, GQ, 
GW, ML, MR. NE, SN, TD, TG). 

Publiee : 

— avec rapport de recherche intemationale 



— avant Vexpiration du dilai pr4vu pour la modification des 
revendications, sera republiee si des modifications sont re- 
gues 



En ce qui conceme les codes a deux lettres et autres abrevia- 
tions, se referer aux "Notes explicatives relatives aux codes et 
abreviations" figurant au debut de chaque numero ordinaire de 
la Gazette du FCT 



wo 2004/065056 ^ g£T/FR2003/003930 



Latte pour table de machine de dtoupe laser 

Amere-plan de llnvention 

La presente invention concerne le domaine general des 

5 machines de decoupe de papier, carton, bois fin, tissu technique tisse avec 
ou sans enduit, cuir ou autres au moyen d'un faisceau laser ; elle 
concerne plus particulierement un systeme de latte pour table de depose 
de machine de decoupe laser. 

Les machines de decoupe laser sont en general utilisees pour 

10 les decoupes de precision de formes complexes dans des prodults en 
forme de feuille ou de plaque. Ces machines sont g^neralement 
constitutes d'une table de depose du produit a decouper et d'un dispositif 
permettant la creation d'un faisc^u laser. 

Blen que le dispositif laser soit un element essentiel dans ces 

15 machines, la table de depose du produit est 6galement un element majeur 
pour obtenir une decoupe de qualite du produit d'inter§t En effet, cette 
table doit assurer le support du produit a decouper, et presenter une 
resistance sufFisante vis-a-vis de I'attaque du faisceau laser, tx>ut en 
assurant une dissipation efdcace de la chaleur. 

20 Actuellement, certaines tables de reception du produit a 

decouper sont formees d'une juxtaposition de lattes dont la surface 
superieure est destinee a supporter le produit pendant la decoupe ; 
I'ensemble des lattes juxtaposees forme le plan de depose du produit a 
decouper. 

25 Cette surface superieure peut presenter une structure du type 

nid d'abeilles. Cependant, ce profil nid d'abeilles peut s'averer difficile h 
nettoyer. En outre, en cas de dttsrioration, 11 est necessaire de remplacer 
la latte dans son entier. Egalement, cette structure en nid d'abeilles ne 
fonnne pas un veritable obstacle a la progression du feisc^au laser ce qui 

30 peut poser des probl^mes de deterioration du materiel sous-jacent, ce qui 
oblige la presence d'un element rapporte pour assurer la deviation dudit 
faisceau laser. 

On connaTt aussi de I'abrtge de brevet JP 08 108291 une table 
de decoupe formee d'une juxtaposition de lames inclinees par rapport a la 
35 direction du faisceau laser afin de permettre une deflection du faisceau 
entre deux lames adjacentes. 
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Cette disposition inclinee des lames a pour but d'attenuer 
I'energie du faisceau laser a mesure que celul-cl traverse la table. 
Toutefois, llmpact du faisceau laser sur tes lames inclinees peut poiluer et 
endommager le prodult a decouper. 

5 

Obiet et resume de rinvention 

La presente invention vise a remedier a ces inconvenients en 
proposant une latte constituee d'un bac contenant une pluralite de rayons 
juxtaposes, disposes parallelement ou sensiblement parallelement entre 
10 eux. Conformement a llnvention, chaque rayon se presente sous la forme 
d'une plaque de tdle mince pliee comprenant au moins deux parties 
raccordees le long d'une ligne de pliage, une premiere partie disposee 
sensiblement parallelement h la direction dlncidence du faisceau laser et 
constituant une bande support dont I'arete superieure libre forme un 
15 element support du produit k decouper, et une deuxi^me partie inclinee 
par rapport h la direction dlncidence du faisceau laser et constituant une 
bande oblique assurant la deflection du faisceau laser. 

De la sorte, la bande support des rayons permet d'eloigner du 
produit supporte Hmpact du faisceau laser sur la bande oblique, ce qui 
20 llmite les effets de pollution ou d'endommagement possible du produit. 

La bande support des rayons assure egalement une meilleure 
tenue mecanique des lattes au support du produit a decouper et facilite le 
prelevement du produit decoupe en permettant un dechargement a I'aide 
d'un peigne. 

25 La latte conforme a la presente invention presente ainsi une 

structure simple et est facile a fabriquer ; de plus, elle est aisee a 

nettoyer, notamment au moyen d'une brosse rotative. 

Selon un mode de realisation de hnvention, chaque rayon 

comprend en outre une troisi^me partie sensiblement parallele a la 
30 premiere partie et fbrmant un talon raccorde a la bande oblique le long 

d'une autre ligne de pliage. 

Dans ce mode de realisation, la distance separant le plan de la 

bande support et le plan du talon, est avantageusement superieure ou 

egale a la distance entre deux rayons juxtaposes d'un m%me bac. De la 
35 sorte, le faisceau laser passant entre deux rayons est necessairement 

devie par une bande oblique. 
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Selon une autre particularite, les rayons sont fixes sur le bac 
support par rintermediaire de moyens qui permettent leur demontage. II 
est alors possible de remplacer les rayons independamment les uns des 
autres, et ainsi de remplacer uniquement les rayons endommages, 
5 notamment par le faisceau laser, les chocs mecaniques ou autres. 

La latte comprend alors avantageusement un bac comportant 
notamment deux parois laterales dont les extremites superieures sont 
repliees vers I'interieur formant des replis obliques, munis sur toute leur 
longueur d'une pluralite de lumieres ou encoches. Deux lumieres en 
10 vis-a-vis regoivent les ergots de forme a^mplementaire amenages sur les 
bordures de c6t6s des rayons. L'assemblage des ergots dans les lumieres 
correspondantes se fait alors de fagon elastique et par clipsage. 

La latte peut etre constituee de rayons presentant un 
evidement de mati^re sur une surface maximale, compatible avec le 
15 maintien de la rigidite desdits rayons. Get evidement permet notamment 
de r^duire de fagon notable le polds de chaque rayon et par consequent le 
poids de la latte dans son entier, mais aussi d'ameliorer la dissipation de 
chaleur en assurant une circulation d'air ou autre au sein desdites lattes. 

La presente invention a aussi pour objet un rayon destine a une 
20 latte telle que definle precedemment. 

La presente invention a encore pour objet une table de machine 
de decoupe laser constituee d'une plurality de lattes juxtaposees telles 
que definies precedemment. 

25 Breve description des dessins 

L'invention est egalement fllustree par un mode de realisation 
particulier, donne seulement a titre indicatif, decrit ci-apres et represente 
sur les figures annexees suivantes : 

- la figure 1 est une representation tres schematique en 
30 perspective d'une machine de decoupe laser munie de latt^ conformes S 

la presente invention ; 

- la figure 2 est une vue partielle en perspective d'une iatfce 
conforme a l'invention, pour une table de decoupe laser telle que celle 
representee sur la figure 1 ; 

35 - la figure 3 est une vue par dessus de I'element en forme de 

bac de la latte telle que representee sur la figure 2 ; 
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- la figure 4 est une vue en coupe selon 4-4 de ia figure 3 ; 

- la figure 5 est une vue de face d'un rayon conforme a 
invention, isole de Telement en forme de bac ; 

- la figure 6 est une vue de cote du rayon represente sur la 

5 figure 5 ; 

- la figure 7 est une vue partielle de fagon d'un rayon avant 
clipsage sur le bac de reception ; 

- la figure 8 est une vue partielle de face d'un rayon clipse sur 
le bac de reception ; 

10 - la figure 9 est une representation schematique d'une section 

longitudinaie du bac contenant une plurailte de rayons clipses ; et 

- la figure 10 est une representation schematique d'une section 
longitudinaie du bac contenant une pluralite de rayons clipses selon une 
variante de realisation de {Invention. 

15 

DescriDtion detaille e d^un mode de realisation 

La figure 1 represente une machine de decoupe laser 
constitute principalement d'une table mobile 1, de type tapis sans fin, et 
d'un portique 2 muni d'un systeme generateur de faisceau laser 3, destine 

20 a permettre la decoupe d'un materiau 4 dispose sur le plan de depose 
forme par la table 1. 

Le portique 2 est dispose a la verticale de la table 1. Ce 
portique 2 est muni d'un systeme laser classique, assurant la production 
du faisceau laser 3. La direction dincidence du faisceau 3 est de 

25 preference perpendiculaire au plan de depose forme par la table 1. Le 
portique 2 est mobile dans trois directions, pour permettre le deplacement 
du faisceau 3 et ainsi realiser les differentes formes a decouper. 

La table 1, telle que representee figure 1, est du type tapis sans 
fin, de section longitudinaie oblongue. 

30 Cette table 1 est supportee par deux rouleaux 5, d'axe 6 

horizontal ; les deux axes 6 sont paralleles Tun a Tautre ; Tun des rouleaux 
5 est motorise pour assurer Tentramement du tapis sans fin 1, par 
exemple dans le sens de la fleche d'orientation 7. Les rouleaux 5 sont 
supportes au niveau de leurs extremltes par une structure de chassis. 

35 Selon une variante de realisation de Tinvention, la table peut 

egalement etre du type fixe. 
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Cette table 1 consists en una pluralite de lattes 8 juxtaposees 
transversalement par rapport au sens de deplacement 1, parallelement a 
I'axe 6 des rouleaux 5. 

Comme represente sur les figures 1 et 2, chaque latte 8 est 
5 constituee d'un bac 9 (figures 2 a 4) contenant une pluralite de rayons 10 
juxtaposes et paralleles entre eux (figures 5 et 6). Les elements 9, 10 
peuvent etre realises en acier ou en aluminium. 

Le bac 9 (figures 2 a 4), element structurel de la latte 8, est 
constitu^ d'un Element de fond plan 11 borde par deux parois d'extremites 
10 12 et par deux parois de cdtes 13. Les parois d'extremites 12 presentent 
une forme gen^rale rectangulaire, dont la partie supSrieure 14 est repll^e 
a I'equerre. 

Ce repli 14 est muni de deux orifices 15 permettant la fixation 
de chacune des extremltes desdites lattes 8 sur le dispos'itif 
15 d'entrafnement du tapis sans fin, par exemple du type courroie souple. 

Les parois lat^rales 13, de forme egalement generale 
rectangulaire, comportent une partie superieure 16 repliee vers I'lnterieur 
du bac 9, de sorte a former un repli oblique, s'etendant sur toute la 
longueur de ladite parol laterale 13. 
20 Chaque repli oblique 16 est muni sur toute sa longueur d'une 

pluralite de lumieres ou encoclies 17, 17', reparties de maniere 
homogene, et d'une forme generale rectangulaire s'etendant 
transversalement par rapport audit repli oblique 16. 

L'element de fond 11 comporte des ouvertures 18, separees par 
25 des traverses 19 participant a la rigidite de I'ensemble. 

Selon un mode de realisation de llnvention repr^sent^ par les 
figures 5 et 6, cliaque rayon 10 se presente sous la forme d'une plaque de 
tdle mince poly^drique comprenant trois parties planes 20, 21, 22, 
lesquelles parties sont raccordees par deux lignes de pliage 23 et 24, de 
30 fogon a former une chicane. 

Les trois parties planes 20, 21, 22 du rayon 10 sont plus 
precisement : - une premiere partie constituant une bande support 20 
superieure, - une deuxieme partie constituant une bande oblique 21 
intermediaire, et - une troisieme partie constituant un talon 22 inferieur. 
35 Le plan de la bande support 20 et le plan du talon 22 sont sensiblement 
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paralleles entre eux et espaces d'une distance e par i'intermediaire de la 
t>ande oblique 21. 

Cette forme du rayon 10 permet une deviation du faisceau laser 
3 sur la bande oblique 21, ce qui evite en particulier que le t^isceau solt 
5 reflechi vers le materiau 4 decoupe. 

La bande support 20, de forme generale rectangulaire, est 
disposee senslblement parallelement a la direction d'Incidence du faisceau 
laser. Elle est delimitee par une bordure d'extremite superieure 25, une 
bordure d'extremite inferleure 26, et deux bordures de cotes 27. 
10 La bordure d'extremite superieure 25 de la bande support 20 

partlcipe au plan de depose du produit ; les arrStes superieures 25 de 
I'ensemble des rayons 10 des iattes 8 dans un m§me plan forme la surface 
de depose du produit. 

La bordure d'extremite inferieure 26 de la bande support 20 est 
15 reliee a la bande oblique 21 par la llgne de pliage 23. 

La distance entre ies deux bordures de cotes 27 est egale ou 
senslblement egale a la distance entre les deux surfaces exterieures des 
parois lat^rales 13 du bac 9. Cette caracteristique permet notamment 
d'assurer un support optimal pour le produit a decouper. 
20 De plus, la bande support 20 des rayons 10 des lattes 8 permet 

d'eloigner du materiau 4 decoupe Hmpact du faisceau laser sur la bande 
oblique 21, ce qui limite les effets de pollution ou d'endommagement 
possible du materiau. 

La bande support 20, qui est perpendiculaire au plan de depose 
25 du materiau 4 a decouper, assure egalement une meilleure tenue 
mecanique des lattes 8 au support du materiau. La bande de support 20 
permet de mettre en oeuvre un ddchargement par peigne. 

La bande oblique 21, de forme generale trapezoTdale, est 
d^limit^e par deux bordures d'extremite 26, 28, et par deux bordures de 
30 cotes 29. 

Cette bande oblique 21 est reliee au niveau de sa bordure 
d'extremite superieure 26 a la bande support 20 par la ligne de pliage 23, 
selon un angle par exemple de 135° ; et elle est reliee au niveau de sa 
bordure d'extremite inferieure 28 au talon 22 par la llgne de pliage 24, 
35 selon un angle par exemple egalement de 135°. 
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Les bordures de cotes 29 de la bande oblique 21 presentent un 
profil permettant d'epouser en partie la surface superieure des replis 
obliques 16 des parois lateraies 13 du bac 9. 

Comme decrit precedemment, cette bande oblique 21 est 
5 destinee a assurer la deflection du faisceau laser 3. 

Le talon 22 est delimite par deux bordures d'extremites 28 et 
30, et par deux bordures de cotes 31. La bordure d'extremlte superieure 
28 correspond a la ligne de pliage 24. 

Le talon 22 presente deux parties, a savoir une partie 
10 superieure de forme generate trapezoTdale et une partie inferieure 
rectanguiaire. La distance entire les bordures de cotes de cette partie 
inferieure rectanguiaire est leg^rement inferieure h la distance entre les 
extremites 32 des replis obliques 16 du bac 9. 

Les bordures de cdtes 31 de la partie superieure du talon 22 
15 sont destinees a epouser la surface superieure du repli oblique 16 du bac 
9 ; elles presentent chacune un ergot 33 dont la fonction sera expilcitee 
plus loin. 

Un evidement 34 oblong est amenage au centre du talon 22. 
Cet evidement 34 occupe une surface optimale pour notamment diminuer 
20 ' le poids desdits rayons 8, sans diminuer leur resistance structurelle. 

La solidarisation de chaque rayon 10 au sein du bac 9 est 
obtenue par I'insertlon des tenons 33 dans les lumieres 17 amenagees sur 
les replis iateraux obliques 16, occupant un role de mortaise (figures 7 et 
8). 

25 Ce mode de solidarisation des rayons 10 sur le bac 9 permet 

une fixation elastique, du type clipsage. II est alors possible de remplacer 
aisement tout rayon endommage, sans notamment n^cessiter 
d'interventlon sur les rayons adjacents et sans demonter la latte du tapis. 

De plus, cette caracteristique permet eventuellement d'associer 

30 les rayons 10 a i'ensemble ou k seulement une partie des lumieres 17 du 
repli oblique 16. 

Comme represents sur les figures 7 et 8, les rayons 10 sont 
positionnes dans le bac 9 par insertion a force de leurs tenons 33 dans 
deux lumieres 17 en vis-a-vis des replis obliques 16, par une pression 
35 verticale. 
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Tel que represente sur la figure 9, les rayons 10 contenus dans 
un bac 9 sont alors disposes parallelement ou quasi-parallelement les uns 
par rapport aux autres, mais aussi parallelement a la parol d'extremite 12 
du bac 9. 

5 L'ensemble des lattes 8 juxtaposees dans un meme plan, et en 

particulier l'ensemble des rayons 10 contenus dans lesdites lattes, forme 
le plan de depose du produit a decouper. Plus precisement encore, ce sont 
les ar§tes superieures 25 des rayons 10 qui forment le plan de depose du 
produit. 

10 Les aretes superieures 25 de deux rayons 10 juxtaposes sont 

espacees d'une distance d d^erminee et homogene au soin d'une meme 

latte ; cette distance d peut par exemple §tre de I'ordre 7^9 mm. 

Dans ie mode de realisation illustre, cetbe distance d separant 

deux rayons 10 est egale ci la distance g separant le plan ce la bande 
15 support 20 et le plan du talon 22. Cetbe caracl^ristique assure une 

deviation du faisceau laser 3, empechant le faisceau 3 de traverser les 

lattes 8 sans deviation. 

Selon une alternative cette distance d peut egalement itre 

inferieure a la distance e. 
20 Selon un autre mode de realisation de invention illustre par la 

figure 10, les rayons 10 des lattes 8 sont depourvus de talon inferleur. 

Chaque rayon 10 se presente alors sous la forme d'une plaque 

de tdle mince pllee comprenant uniquement la bande support 20 dont 

I'arete superieure libre 25 forme un element support du materlau 4 a 
25 decouper, et la bande oblique 21 assurant la deflection du faisceau laser 

3. Les deux parties planes 20, 21 formant la bande support et la bande 

oblique sont raccord^es par la iigne de pliage 23. 

Comme dans le mode de realisation precedent, les bordures de 

cotes (non representees) de la bande oblique 21 des rayons 10 presentent 
30 un profil permettant d'^pouser la surface superieure des replis obliques 16 

des parois laterales 13 du bac 9. 

Les bordures de cdtes de la bande oblique 21 pr^ntent 

Egalement diacune un ergot (non represente) permettant la solldarisation 

de chaque rayon 10 au sein du bac 9. Cette solldarisation est obtenue par 
35 llnsertion de ces ergots dans des iumieres ou encoches 17' amenagees 

sur les replis lateraux obliques 16 des parois laterales 13 du bac 9. Ces 
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lumieres 17' presentent une inciinaison sensiblement identique a celle des 
bandes obliques 21 des rayons 10. 

On notera que, dans ce mode de realisation, un evidement 
permettant de diminuer le poids des rayons et d'assurer une meilleure 
5 dissipation de la chaleur pourra etre amenage au niveau de la bande 
oblique 21 des rayons 10. Un tel evidement n'est pas represente sur la 
figure 10. 

On notera egalement qu'il peut etre realise differentes 

categories de bacs 9 dont les lumieres 17, 17' sont plus ou moins 
10 espacees, et des rayons 10 dont llndlnalson de la bande oblique 21 est 

plus ou moins prononc^e, ce qui permet de moduler la distance entre les 

arites superieures 25 des rayons 10. 

A titre purement indicatif, la longueur du brin superieur 37 du 

tapis 1 entre les deux rouleaux 5 supports peut etre de I'ordre de 4 m. Les 
15 lattes 8 peuvent avoir une longueur de I'ordre de 250 cm et une largeur 

d'environ 8 a 10 cm ; la longueur utile de ladite latte 8 peut §tre de I'ordre 

de 240 cm. 

Pour la mise en oeuvre de la machine illustree sur la figure 1, le 
faisceau laser 3 est commande en fonction de I'avancement du tapis 1 
20 pour assurer la decoupe, selon un motif programme, du produit 4. 

Lors de cette decoupe certains dechets 35 peuvent 
potentieilement tomber entre les rayons 10, a travers les ouvertures 
inferieures 18 des bacs 9. Ces dechets 35 sont alors rassembles dans un 
recipient de recuperation 36 dispose directement sous le plan de depose 
25 du produit, entre les deux brins 37, 38 du tapis 1. 

Les dechets 35 qui resteraient ^ventuellement coinces au sein 
des lattes 8, par exemple entre les rayons 10, sont extraits de maniere 
continue au fur et h mesure du d^placement de la table 1, par une brosse 
rotative 39 disposee a I'une des extremites du tapis sans fin. Ce nettoyage 
30 est optimise du fait de ia disposition longitudinale des rayons 10. 

Lorsque la table 1 est du type tapis mobile sans fin, le mat^riau 
4 decoupe est generalement preteve a Tune des extremites de la table. 
Cette operation est realis^e par un outil (non repr&entS) muni de pelgnes 
agences de fagon a venir s'inserer entre deux rayons 10 adjacents des 
35 lattes 8 au fur et a mesure du deplacement de la table. La presence d'une 
bande support 20 perpendiculaire au plan de depose du materiau 4 facilite 
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le positionnement de c^s peignes, et done ie prelevement du materiau 
d^oupe. 
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REVENDICATIONS 

1. Latte pour table de machine de decoupe par feisceau laser, 
constituee d'un bac (9) qui contlent une pluralite de rayons (10) 

5 juxtaposes, disposes parallelement ou sensiblement parallelement entre 
eux, caracterisee en ce que chaque rayon (10) se presente sous la forme 
d'une plaque de tdle mince pliee comprenant au moins deux parties 
raccordees le long d'une iigne de pllage (23), une premiere partle 
disposee sensiblement parallelement a la direction dincidence du falsceau 
10 laser et constituant une bande support (20) dont I'arete superieure llbre 
(25) forme un element support du produit (4) a de(x>uper, et une 
deuxieme partle incllnee par rapport a la direction dincidence du faisceau 
laser et constituant une bande oblique (21) assurant la deflection du 
faisceau laser (3). 

15 

2. Latte selon la revendication 1, caracterisee en ce que chaque 
rayon (10) comprend en outre une trolsieme partle sensiblement parallele 
a la premiere partie et formant un talon (22) raccorde a la bande oblique 

(21) ie long d'une autre ligne de pliage (24). 

20 

3. Latte selon la revendication 2, caracterisee en ce que la 
distance e separant le plan de la bande support (20) et le plan du talon 

(22) , est superieure ou egale a la distance ^ entre deux rayons (10) 
juxtaposes. 

25 

4. Latte selon I'une quelconque des revendications 1 a 3, 
caracterisee en ce que les rayons (10) sont fixes sur le bac (9) support par 
rintermediaire de moyens qui permettent leur demontage. 

30 5. Latte selon la revendication 4, caracterisee en ce qu'elle 

comprend un bac (9) comportant notamment deux parois laterales (13) 
dont les extremites superieures (16) sont repliees vers Tinterieur, formant 
chacune un repll oblique muni d'une pluralite de lumieres ou encoches 
(17, 17') reparties sur toute la longueur desdits replis (16), lesquelles 

35 lumieres (17, 17') assurent la repartition des rayons (10) et regoivent des 
ergots (33) amenages sur chaque bordure de c6te (31) desdits rayons 
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(10), rassemblage des ergots (33) dans les lumleres (17, 17*) 
correspondantes se faisant de fagon eiastique et par dipsage. 

6. Latte selon Tune quelconque des revendications 1 a 5, 
5 caracterlsee en ce que le rayon (10) comporte un evidement (34) de 

matiere sur un maximum de surface compatible avec le maintlen de la 
rigldite dudit rayon (10), lequel evidement (34) permet d'une part de 
reduire de fagon notable le poids de chaque rayon (10) et par consequent 
celul de la latte (8) et, d'autre part, permet une mellleure dissipation de la 
10 chaleur en assurant une circulation d'air ou autre au sein desdites lattes 
(8). 

7. Rayons pour latbe de table de machine de d^coupe laser 
selon I'une quelconque des revendications 1 a 6. 

15 

8. Table de machine de decoupe laser, carad^risee en ce 
qu'eiie est constltuee d'une piuralite de lattes (8) juxtaposees selon Tune 
quelconque des revendications 1^6. 
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